Vergarungsanlage Kempten/Schlatt

= | Aus Bioabfall wird .

"0 1 beste Komposterde,
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der Natur!

s war fiir den Menschen
E schon immer aufschluss-

reich, der Natur in die Trick-
kiste zu schauen.
Die Natur kennt kein Millpro-
blem - alles ist in einem standi-
gen Kreislauf. So wie der Baum,
der im Herbst seine welken Blat-
ter verliert und damit sein eige-
ner Rohstofflieferant fiir neue
Erde wird, die den Baum im nach-
sten Jahr wieder bliihen lasst.

Je starker der Mensch in die na-
tirlichen Kreislaufe eingegriffen
hat, desto mehr Probleme hat er
der Natur und damit sich selbst
geschaffen.

Der Miillberg, der zu Beginn der
neunziger Jahre gigantische Aus-
malle angenommen hatte, war
nur eines davon. Heute hat sich
die Miillsituation, dank Ihres En-
gagements und dank intelligen-
tem ZAK-Abfallmanagement deut-
lich entspannt.

Wir haben das Know-How von
der Natur abgeschaut und mit
modernster umweltgerechter
Technik unterstiitzt. Das Ergeb-

Gebhard Kaiser,
Verbandsvorsitzender / Aufsichtsratsvorsitzender

Nach dem Vorbild

by

In der Natur geht nichts verloren:

Welke Blatter verrotten zu bestem

Humus und liefern Nahrstoffe fur
erneutes Wachstum.

nis: Um bis zu 30 Prozent kann
das Restmiillaufkommen durch
die Kompostierung unserer orga-
nischen Abfille reduziert werden.
Darliber hinaus gewinnen wir bes-
te Komposterde und Energie!

Ob mit Ihren Komposthaufen im
eigenen Garten oder liber unsere
modernen Vergarungsanlagen:
Aus Bioabfillen entstehen neue
Rohstoffe. Ganz nach dem Vor-
bild der Natur.

Karl-Heinz Lumer,
Geschaftsfuhrer, ZAK GmbH




Bioabfille in die Biotonne
— damit wertvolle Rohstoffe
nicht verloren gehen.

Eier-, Kartoffel-, Riiben- und

Gurkenschalen, Speisereste
und altes Brot, Kaffeesatz inklu- -
sive Filtertute, Kiichenkrepp, ver-
welkte Blumen und Gartenab-
falle — alles zu schade fiir den
Restmull!

Salat-, Obst- und Gemisereste,

Im ZAK-Gebiet fallen jahrlich
rund 30.000 Tonnen Biomiill an
o — Rohstoff fiir hochwertige Kom-
posterde und ein beachtlicher
Energielieferant.

Voraussetzung dafiir: Trennung
von Bioabfall und Restmdill.

Was friiher nur fur landwirtschaft-
liche Betriebe und fiir Gartenbe-
sitzer in Frage kam, ist heute in
jedem Haushalt moglich. Jeder
kann mit der Biotonne sein Rest-
miillaufkommen reduzieren und
damit Abfallgebiihren sparen.

Der ZAK organisiert
und koordiniert:

Die Biotonne nach MaR!

Der ZAK liefert fiir jede

HaushaltsgroRe die passende

Biotonne:

« 40 Liter flir den
Singlehaushalt.

« 60 Liter fiir den
Normalhaushalt.

« 80 Liter fiir die GroRfamilie.

« 120 Liter fiir Mehrfamilien-
hauser oder eine Tonnenge-
meinschaft unter Nachbarn.

HDiejBiotonnelDieBiotonneleIDieBiotonneleIDie|Biote
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Biotonnen-Leerung

Alle 14 Tage werden die Bioton-
nen im ZAK-Gebiet geleert. Ver-
tragspartner sind hiesige Abfuhr-
unternehmen.

Ubrigens: In den heiRen
Sommermonaten wird die Y
Biotonne wochentlich abgeholt. % “&

Der Spezialservice fiir die
Gastronomie!

Fir Gastronomiebetriebe und
Kantinen bieten wir gemaf den
geanderten gesetzlichen Bestim-

mungen die Speiserestetonne et
an. Die Abfuhr erfolgt das ganze “.?l'
Jahr tiber wochentlich. &

Ein Wort zur Sauberkeit:

Jeder Benutzer ist zur Sauberhal-
tung seiner Biotonne verpflich-
tet. Vorsorge ist deshalb Trumpf:
Lassen Sie nasse Bioabfalle am

Das gehort in die besten Uber ein Sieb abtropfen
Biotonne oder auf und wickeln sie diese dann in

Zeitungspapier ein oder verwen-
den Sie die ZAK-Biotuten.

% Wichtig:
Die Biotonne muss bei Bedarf ge-

Kaffeefilter Eierschalen reinigt werden. Wer nicht selbst

Hand anlegen will, kann einen
Tonnenreinigungsservice in An-
spruch nehmen.

den Kompost:

Salat-, Obst- und
Gemiisereste

Pr8 s

Speisereste
aus Haushalten
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Altes Brot /

alte Semmeln

Verwelkte

Blumen i+
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Gartenabfille
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Schalen von
Zitrusfriichten
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Vergarungsanlage Kempten/Schlatt

Blick in den Fermenter (Garturm) |



Mehr!
»ENERGIE

Vergirungsanlage Kempten/Schlatt

Innovative

Abfallwirtschaft

on Marz bis Dezember 2008

hat der ZAK das Kompost-

werk Kempten/Schlatt zur
Vergarungsanlage umgeriistet.
Fur alle notwendigen Umriis-
tungsmalRnahmen ergibt dies
ein Investitionsvolumen von 5,8
Millionen Euro. Damit wurde ein
weiterer wichtiger Mosaikstein
im erfolgreichen ZAK-Energie-
konzept realisiert.

Einsparung von:

* 3.000 Tonnen
CO2-Emissionen

¢ 1,5 Mio. Liter Heizol
bzw. 1,5 Mio. m3
Erdgas

Im Vergleich zu schadstoff-
intensiven Energiequellen

Die neue Vergarungsanlage .
Kempten/Schlatt erzeugt taglich
ca. 6.100 Kubikmeter Biogas, die
in drei Blockheizkraftwerken in
Strom und Warme umgewandelt
werden. Pro Jahr bedeutet das
eine Energieleistung von 4,8
Mio. kWh Strom und 3,9 Mio.
kWh Warme.

Strom fiir umgerechnet 1.920
Haushalte und Warme fiir umge-
rechnet 480 Haushalte. Energie
fir eine nachhaltige Energiezu-
kunft unserer Region.

Aus Bioabfall wird
beste Komposterde

Seit 1992 werden Bioabfalle aus
dem ZAK-Verbandsgebiet in
Kempten/Schlatt zu hochwer-
tiger Komposterde verarbeitet.
Aus 18.000 Tonnen Bioabfall entstehen : %
- . Zeichen fir - 5
Jahr fiir Jahr 5.500 Tonnen Allgau-Kompost. Oualitat uhd %
Effizient und computergesteuert wird hier hohen Nihr-
nach umweltgerechten Rotteverfahren ein stoffgehalt:
qualitativ erstklassiges Naturprodukt her- das RAL-Giite- ‘=i
gestellt: Komposterde mit vielen Nahr- el
Komposterde
stoffen und Spurenelementen. ais 2
Der ideale Grundstoff fiir Landschaftsbau Vergarungs-

und Gartenpflege. anlagen
Kempten/Schlatt
und OA-Siid:
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Die

Anlieferung:
Die Halle 1 fiir 10 Lkw-Lieferungen pro
Tag ist komplett eingehaust. Perfekter
Schutz gegen Larm- und Geruchs-
belastigung.

Vorbehandlung:

Der Bioabfall wird von einer Schrau-
benmiihle 2 zerkleinert und mit Griin-
schnittabfallen durchmischt. Eine Sieb-
trommel 3 trennt den Bioabfall auf:
Bioabfall, der kleiner als somm ist, ge-
langt direkt zur Fermentation. GroRere
Teile gehen zur Handsortierung 4, von
dort zu einer weiteren Schraubenmiihle 2
und zurtick zur Siebtrommel (Kreislauf).
Eisenteile sortiert ein Magnet aus.

Vergirung:
Der vorbehandelte Abfall wird mit Gar-
substrat aus dem Fermenter gemischt §,
auf ca. 55°C aufgeheizt (Dampfkessel)
und in den Fermenter 6 gepumpt.
Verweilzeit im Fermenter ca. 20Tage.
Computergesteuert werden Eintrags-
menge, Garsubstratumwalzung, Tem-
peratur und der Druck im Gasraum des
Fermenters liberwacht.
Das bei der Fermentation entstehende
Biogas wird iiber Rohrleitungen einem
Gasspeicher 7 zugefihrt, der Garrest
dann in einer Presse 8 entwissert.

Biogasverwertung:

Das Biogas (ca. 55% Methananteil) aus
dem Gasspeicher wird getrocknet und in
drei Blockheizkraftwerken © mit Gas-
motoren in elektrische (je 310 kW) und
thermische Energie (je 292 kW) umge-
wandelt. Die elektrische Energie wird in
das Versorgungsnetz der Allgdu Netz
GmbH eingespeist. Die thermische Ener-

b

Vergirungsanlage —

fiir eine nachhaltige Energiezukunft

gie wird zum einen fur %
Trocknung und Heizung s
innerhalb der Anlage ge-
nutzt, der GrofSteil der Warme-
energie versorgt die angrenzen-
de Gartnerei.

Nachrotte:

Der entwasserte Garrest wird in Beton-
boxen 11 aufgesetzt und durch einen
Beliiftungsboden von unten nach oben
mit aufgewarmter Luft durchstromt.
Verweilzeit ca. 5 Wochen. Dabei wird der
Garrest temperaturgesteuert nachkom-
postiert und getrocknet.

Veredelungsstufe:

Die fertige Komposterde wird feinbe-
handelt 12, noch verbliebene Fremd-
stoffe, wie z.B. Folienteile, mit einem
Spanwellensieb herausgefiltert.

Emissionsminderung / Biofilter:

Die Blockheizkraftwerke sind nach neue-
stem Stand der Technik errichtet und
erfillen die gesetzlichen Vorgaben der
»Technischen Anleitung Luft (TA Luft)”.
Die eingehausten Anlagenteile werden
mit einer Kapazitit von 37.500 m3 Luft
pro Stunde abgesaugt 13. Die abgesaugte
Luft wird gereinigt: zuerst die Nass-
wasche. dann die Behandlungsstufe mit
natiirlichen Mikrobakterien im Biofilter
14. Ergebnis: 95%ige Geruchsreduzierung
gegeniiber der urspriinglichen Abluft.

Lagerung:

Ausreichend Kapazitat in separater Hal-
le fiir ein halbes Jahr. Garantiert die Ver-
fuigbarkeit von Komposterde auch im
Winter.

KemptenYSchlattle Verrungsanlage
: .: : e 4 '..F ; s i .
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Technische Daten

o Jahreskapazitit Davon:

:lse r(:)l:,l:geg o Aufbereitungshalle:
' Lange 36 m
. lc’:;n gg':gt().br rl]::um: © Methanisierungs-/
davon Fermenter: R_,°tteh‘“8‘=
ca.1.300 m3 Lange 108 m
M‘ « Gebiudegrundfliiche: * Austragshalle:
€a.3.900 m2 Linge 12 m
o Linge des Baus: o Luftabsaugvolumen:
2 156$n : 37,500 m3 pro Std. -
H.'.J"'-‘* o Breite: 24 m * Wéchentlich 3
] "2 erzeugte y .
| eHohe: 10 m Kompostmenge: .

ca.100t

© Hohe des Fermenters: "
96 m _/'"’0‘
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Vergarungsanlage OA-Sid

Bioabfall -

ein starker Energielieferant

ie Vergarungsanlage OA-Sud
Dist eines der modernsten

Kompostwerke in Europa. Ein
Meilenstein in der Kompostier-
technik: Neben hochwertiger Kom-
posterde liefert die Anlage Energie
aus Biogas — Warmeenergie fiir die
Vergarungsprozesse und Strom fiir
das offentliche Netz.

Einsparung von: \ AuRerlich wie ein Bauernhof ge-
« 850 Tonnen staltet, ist die An!age innen mit
CO2-Emissionen modernster T(EChI’!Ik zur Kompos-
. . tierung von jahrlich 10.000 Ton-

* 740.000 Liter Heizol nen Bioabfall und Speiseresten
bzw. 740.000 m3 ausgestattet. Dabei werden tig-

Erdgas lich bis zu 2.600 Kubikmeter Bio-

Im Vergleich zu schadstoff- - gaserzeugt.
intensiven Energiequellen -_!

Pro Jahr bedeutet das eine Ener-
gieausbeute von 1,75 Mio. kWh
" Strom und 3,2 Mio kWh Warme.

& Strom fir umgerechnet 700 Haus-
halte und Warme fir umgerech-
net 390 Haushalte.

Fir die Qualitat des Endproduktes
' Kompost gelten die gleichen an-
| spruchsvollen Vorgaben wie in der
Vergarungsanlage in Kempten/
Schlatt.

Zusatzliche Energie
von der Sonne:

Die Solarstromanlage auf dem Gebaude

der Vergarungsanlage OA-Suid ist mit einer
Flache von 1.200 m2 eine der grof3ten Anlagen
im Allgau.

Zusammengesetzt aus 882 Einzelmodulen lie-
fert sie seit Februar 2004 eine Stromleistung
von ca.120.000 kWh.

Das enstpricht umgerechnet dem Strombedarf
von 48 Haushalten/Einfamilienhausern.



Aus Bioabfall wird
Strom und Wirme

Anlieferung:

Es sind getrennte Annahmebunker fir
Bioabfall und Speisereste vorhanden. Der
Anlieferbereich 1 ist vollstandig ein-
gehaust (Larm- und Geruchsschutz).

Vorbehandlung:

a) Bioabfall:

Ein Radlader beférdert den Bioabfall zur
Aufbereitung: erste Stufe — die Zerklei-
nerung 2. Storstoffe werden danach per
Hand 3 aussortiert. Eisenmetalle ent-
fernt ein Magnet. In der zweiten Stufe
wird der Bioabfall nochmals mit einer
Schneidscheibenmiihle zerkleinert, im
Vorhaltebunker 4 zwischengelagert und
dort mit Wasser angereichert.

b) Speisereste:

Die Speisereste werden in zwei Stufen A
zerkleinert, mit Wasser angemischt und
nachfolgend in einem Wirmetauscher B
auf Uiber 70°C zur Hygienisierung erhitzt.
In zwei Edelstahlbehiltern € werden die
hygienisierten Speisereste zwischengela-
gert und von dort in die Vergarung gepumpt.

Vergdrung:

Die Bioabfdlle und die hygienisierten
Speisereste werden in einem Schnecken-
mischer gemischt, in zwei Garreaktoren §
gepumpt und 15 bis 20 Tage vollkommen
luftdicht eingeschlossen (ca. 30% Trocken-
substanz, ca. 70% Wasser).
Temperaturen von 55 bis 60°C im Gar-
reaktor téten unerwiinschte Mikroorga-
nismen ab (= Hygienisierung).

Wahrend der Vergarung entsteht Me-
than (= Biogas). Pro Tonne Bioabfall zwi-
schen 100 und 120 m3 Biogas.

Entwisserung / Beliiftung:

Das Gargut wird vor der weiteren Kom-
postierung tiber Rohrleitungen in eine
Presse 6 tiberfiihrt, dort entwéssert und
mittels Schnecken- und Bandforderern 7
zur Nachrotte transportiert.

Nachrotte:
Innerhalb von fiinf Wochen wird aus dem
entwasserten Garrest hochwertiger Fertig-
kompost &

Blockheizkraftwerk:

Die erzeugten Biogasmengen werden in
zwei Blockheizkraftwerken © in Strom
und Warme umgewandelt: Strom fiir das
offentliche Netz und Warme fiir das Auf-
heizen der Speisereste zur Hygienisierung
sowie zum Beheizen der Garreaktoren.

Veredelungsstufe:

Eine Siebtrommel 10 trennt den Fertig-
kompost in zwei Fraktionen. Noch nicht
abgebaute holzige Anteile werden er-
neut der Nachrotte als Strukturmaterial
zugefihrt. Die Feinfraktion durchlauft
einen Schwerteilausleser 11: Steine, Glas
und Keramik werden herausgefiltert.

Abwassersystem:

Getrennte Erfassung aller Abwdsser
wahrend der einzelnen ProzeBssschritte.
Den Hauptanteil stellt das Uberschuss-
wasser aus der Gargutentwdsserung,
das zusammen mit sonstigen Produk-
tionsabwassern in die Kanalisation ab-
geleitet wird.

Emissionsminderung / Biofilter:

2 Ventilatoren 12 saugen die Abluft aus
samtlichen Hallen ab: erste Reinigungs-
stufe mittels Wascher, zweite Stufe
durch natiirliche Mikrobakterien im Bio-
filter 13. Ergebnis: 95%iger Reinheitsgrad
der Abluft.

Lagerung:

Verwendungsfahige Komposterde steht
zur Abholung bereit 14. Kapazitaten fur
ein halbes Jahr.

-
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o Jahreskapazitidt der e Linge des Baus:

4 Anlage: 10.000 t. 100 m Kapazitit B
3 .
*'. ¢ Umbauter Raum: * Breite: TR P AL J 4 Y
| 28.100 m3 18 m min., 45 m max. e Wachentlich n

* Gebiiude- *Héhe: 12m ;:;uit;men e:
grundfliche: g o<

2 2 Garreaktoren: 70t |
34001 je 315 m3 Volumen /f r
1 _r
m p - AL /
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Ein echter Allrounder, wenn es um die Vergarung
von festen oder halbfesten organischen Abfallen geht

20 gebaute groftechnische Anlagen und 20 voll iiberwachte anaerobe
Vergidrungsanlagen. Vergarung von kommunalen organischen Feststoffen,
Lebensmittelabfillen, Nawaros, usw. in trockenen, halbtrockenen und nassen
Vergarungssystemen

wuld

Biologische undt ==+ =mmn"
mechanische Unterstutzun

Bloabfall Restmill: E
-4t

KWeutschl _) Bourg-en-Bresse (Frankreich)
£ Organic Waste Systems nv
“a Dok Noord 4 | 1."
WWW.ows.be 9000 Gent >
Belgien
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SIUS ist Spezialist fiir die biologische und
mechanisch-biologische Behandlung
von Abfdllen und sonstigen Stoffen.
Dabei handelt es sich im wesentlichen
um Kompostierungsanlagen und Ver-
garungsanlagen mit Biogaserzeugung
und die Verwertung des Biogases in
Blockheizkraftwerken (BHKW). Die ein-
gesetzten Stoffe sind organische Abfille
aus der Getrenntsammlung (Bioabfall),
nachwachsende Rohstoffe (Nawaro) als
auch Restabfille.

Das aus der SOTEC GmbH entstandene
Unternehmen entwickelt und realisiert
individuelle Konzepte, die unter ande-
rem abfall- und energiewirtschaftliche

Griindungsjahr
2003

Anzahl Mitarbeiter
25
Geschaftsfiihrer

Wilhelm Kiihn
Edmund Spaniol

Ansprechpartner
Britta Erbrecht

Zertifizierung
Entsorgungsfachbetrieb

Zielgruppe/Branchen
Zweckverbande, Kommunen,
Landkreise, Industrie, Innovativer
Umweltservice, Mechanisch-Bio-
logische Behandlung von Abfillen
und sonstigen Stoffen, Biogaser-
zeugung/ Vergarungstechnik

Ziele miteinander verbinden. Unsere
Leistungen erstrecken sich sowohl auf
neu zu errichtende, als auch auf bereits
bestehende Anlagen. Dabei arbeiten wir
unabhangig von Herstellern und garan-
tieren somit den Einsatz der jeweils am
besten geeigneten Anlagentechnik.

Das Kerngeschift der SIUS ist der Betrieb
von Anlagen zur biologischen Behand-
lung von Abfdllen und nachwachsenden
Rohstoffen.

WEITERE DIENSTLEISTUNGEN SIND:
- Konzeptentwicklung / Planung
- Projektmanagement

- Produktvermarktung

SIUS GmbH
RathausstraRe 26
66333 Volklingen

Telefon: 06898 690220
Fax: 06898 6902222
E-Mail:  info@sius-online.de

www.sius-online.de
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+* Haben Sie
noch Fragen?

Dannrufen Sieuns an! g
ZAK-Zweckverband fur
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Vergdrungsanlage Vergarungsanlage
Kempten/Schlatt OA-Siid
Tel: 08374-23100-0 Tel: 08323-95405
Fax: 08374-23100-99 Fax: 08323-95314
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SIUS GmbH

Vélklingen . f"S = U S
www.sius-online.de 'T%% 1
ZAK Abfallwirtschaft GmbH /
Kempten ZA

www.zak-kempten.de e
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